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Observacao Importante

Para poder utilizar este recurso de salvar imagem no SD Card € necessario que 0

comando possua software ARM com verséo igual ou superior a V922.

CARTAO SD CARD.

O SD Card (Secure Digital), é um cartdo de memdria ndo volatil, desenvolvido por
varias empresas e geralmente utilizado em produtos eletroeletrdnicos.

O comando numerico Proteo utiliza este cartdo para expandir sua memoria de
armazenamento de dados (programas de usinagem) que antes ndo podiam ser armazenados
em sua memoria interna.

O conector do SD esta localizado na parte superior do equipamento, ver figura

abaixo:

Para a utilizacdo no comando numérico devemos seguir 0 seguinte procedimento:

e O cartdo SD deve possuir 2GB.
e Ndo utilizar cartdo SD da marca “Kingston”.
e Para inserir ou retirar o cartdo SD do comando deve-se pressiona-lo

suavemente contra o equipamento, ver figura abaixo:
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LEVE PRESSAO
PARA TRAVAR

LEVE PRESSAO
PARA SOLTAR

Observacéo:

Em alguns comandos da serie Proteo ndo existe a entrada para o cartdo SD, nestes
casos € necessario entrar em contato com a MCS para verificar a possibilidade utilizagdo
deste dispositivo.
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Copiando Programa da Memaria para o SDCards.

PROTEO < SDCARD

Para copiar um programa da memaria interna do comando Proteo para SD Cards,
deve-se inserir o cartdo no comando nimerico, em seguida selecionar o editor de Programa,

sera apresentado a seguinte tela:

EDITOR DE PROGRAMAS x|
MCS' 'SKIP' STOP TN [EE1  Tm 0:00
Espaco Livre: 52.96 GB
2 Arquivos
Bz [ 0.3K)
B 21_will[ 0.2K)
XToolR 0.000 | YTooR 0.000 | ZTooR 0.000 | 8 0
XDistR 0.000 | Ypistk 0.000 | ZpisR 0.000 | 8 0
Execugdo Execugdo Edigdo de
me ] El Continua Bloco a Bloco) Programa 2] F Hanes

Selecionar o programa a ser copiado ao SDCards, no nosso exemplo serd o programa 7.

EDITOR DE PROGRAMAS 2
MCS  [SKIP. STOP I Tm 0:00
Espaco Livre: 52.95 GB
PGM 7 295 Bytes 2 Arquivos
E]7 [ 0.3K)
B 21_Will[ 0.2K)
M SOCRRD
@ ext
XTooR 0.000 | ¥YTo0R 0.000 | ZTooR 0.000 | S 0
XDistR 0.000 | Ypistr 0.000 | Zpisr 0.000 | S 0
Execugdo Execugao Edigao de .
("9 Manual E Continua Bloco aBlocd Programa MDI P Manivela
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Pressionar a tecla . sera aberto programa 7, ver figura abaixo:

EDITOR DE PROGRAMAS

MCS| 'SKIP: STOP YA [@31 Tm 0:00
@ ::7 -

:T20 D20

13 S500

:GO ZS50

:GO X-350 YO

160 22

:G1 Z-18 F100

161 2-17.5 F300

:GO Z50 MS

:CYC2 MO

161 z1 F1000 M3

161 z-17.5 F1000

161 z-30 F100

:G1 Z-29.5 F300

:GO Z50 MS

iICYC 2 M O

:G1 Z1 F1000 M3

161 2-29.5 F1000

:G1 Z-45 F100

XTooR 0.000 | Y100l 0.000 | Z1ooR 0.000 | S 0
XpistR 0.000 | Ypisw 0.000 | Zpisr 0.000 | S 0
Execugao Execugao Edig3o de ’
En‘, Mantal E] Continua Bloco a Blocd Progiama @ MDI Manivela

Pressionar a tecla ﬂ e através da tecla [d deve-se selecionar as linhas que

desejamos copiar. Ver exemplo abaixo:

! EI EDITOR DE PROGRAMAS % |
se setas CIMA/BA aperte END para operagoes de bloco 4
:G 18 00 =
X ToolR 0.000 | YTooR 0.000 | ZT1ooR 0.000 | S 0
XDistR 0.000 | Ypisir 0.000 | Zpisk 0.000 | S 0
Execugdo Execugao Edigao de 5
m Manyal El Continua Bloco a Blocd Programa MDI P Manivels
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ﬂ sera

Apos selecionar as linhas devemos novamente pressionar a tecla
apresentado a seguinte tela:

EDITOR DE PROGRAMAS 23
CIMA/BAIXO, aperte END para operagdes de bloco 1
100} =
00)
0
1 - Copia e Apaga
2 - Insere
3 - Apaga
4 - Cancela
@ B
XToolR 0.000 | YTooR 0.000 | ZToolR 0.000 | S 0
XDistR 0.000 | YpisR 0.000 | Zpisk 0.000 | S 0
m Mol IE Execucdo = Execugdo Edig3o de DI P Vit
Continua Bloco & Blocd Programa

Selecionar o item 0 — Copiar e em seguida pressionar a tecla .

Pressionar a tecla m no comando namerico, 0 comando ira fechar o programa 7,
retornando a tela anterior, ver figura abaixo:

EDITOR DE PROGRAMAS 2
MCS  [SKIP. STOP I Tm 0:00
Espaco Livre: 52.95 GB
PGM 7 295 Bytes 2 Arquivos
E]7 [ 0.3K)
B 21_Will[ 0.2K)
M SOCRRD
@ ext
XTooR 0.000 | ¥YTo0R 0.000 | ZTooR D.ooo | S 0
XDistR 0.000 | Ypistr 0.000 | Zpisr 0.000 | S 0
(ﬂu Marual E Execugdo =3 Execugao Edigao de MDI Maniels
Continua Bloco aBlocd Programa

{
Pressionar a tecla seta esquerda E para o cursor voltar para o diretério de
programas.
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Selecionar o diretério “SDCARD”, no comando, serd aberta a seguinte tela:

. MONITOR DE EXECUCAO 3 e
MCS 'SKIP. STOP EIY1 Tm 0:00
PGM ? Espaco Livre: 53.13 GB
@ Programs 2 Arquivos
& sus
Liga
& cve .“ Refrig
= Liga
= Dry Run
...... Liga
o || = Simulagdo
Unidades mm | Refriger 1 OFF| GO1 G17 G90 125
Plano XY Refr.lgerZ OFF| G94 G70 G40 E’ 100 o et
Modo Pos. ABS |Opcional STOP OFF | G43 G54 75 QCL‘D/ Ciclo
Fuso OFF | Pinga OFF | G58 GY97 Gb4 S =0
S 0| Comp. Raio OFF 26
F 1000 | Comp. Compr. OFF Ao || T i @ s
3 %
Avancgo mm/min 100 100
XTooR 0.000 | YTo0R 0.000 | Z700R 0.000 | S 0 . Stop
XDistR 0.000 | YpistR 0.000 | Zpists 0.000 | S 0
Execugdo Execugdo Edig3o de .
("9 Manual E] Continua = Bloco a Bloco) EIE Priograma MDI P Manivela

Se deve digitar um numero de programa desejado e em seguida pressionar a tecla

Ao ser aberto o programa, deve-se pressionar a tecla ﬂ onde serd aberta a

seguinte tela:

EDITOR DE PROGRAMAS

SDCARD PGM 10 MCS 'SKIP. STOP Y1 Tm 0:00
@ ::10 =

- Copia e Apaga

-Apaga

0
1
2 - Insere
3
4 - Cancela

<

XTooR 0.000 | YTooR 0.000 | ZTooR 0.000 | S
XDistR 0.000 | Ypistr 0.000 | Zpistr 0.000 | S 0

Execugdo Execucdo Edigao de .
ﬂ’"’ fenual E] Continua = Bloco a Blocd Programa bt fantela

=]
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Selecionar a opgdo 2 — Insere, ocorrera uma mensagem dizendo que ndo serd

possivel abrir o arquivo. Se deve fechar o programa pressionando a tecla M e em seguida

abrir novamente o arquivo.

PC < SDCARD OU SDCARD <~ PC

Outra forma de copiar arquivos para o SDCard é utilizar um PC, deve-se inserir 0
SDCard, no compartimento de leitura do PC e através do Windows Explorer copiar 0s
programas desejado para SDCard.

Obs: Caso ndo exista no PC compartimento de Leitura de SDCard serd necessario

utilizar adaptadores disponiveis no mercado.

Copiando Programa do SDCard para memadria do Comando
NUmerico.

O processo de copiar do SDCard par a memdria do Proteo deve seguir 0 mesmo
procedimento descrito acima, a Unica diferenca é que devemos acessar primeiramente o
SDCard copiando o programa desejado, em seguida devemos abrir um programa no editor
do programas e colar o programa copiado do SDCard.
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